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OLS 2,252,565 Plastics toy brick consists of two equal 
halves', each with a wholly or partly planar base face 
(connection face) of circular, square, rectangular, trap- 
ezoid or elliptical shape or the combination of two or 
more of these. Each half has side faces along part or all 
of the edge of the base. The halves are connected togeth- 
er releasably or not, with the base faces superposed. 
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Dipl.-lng. Hermann Cruber in Wien (Osterreich) 
Kupkagasse 4/13 



Baus tein 



Die rirfindung betrifft einen Baustein aus Kunststoff 
ftir Baukastenspiele, 

Derartige Bausteine gestatten, vielerlei Spielzeuq 
herzustellen. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde , einen Bau- 
stein zu schaffen, der aus Kunststoff , vorzugsweise aus 
Thermoplasten , hergestellt wird. Bel der Herstellung von 
prismatischen Hohlkorpern aus Kunststoff, deren eine Seite 
offen ist, ergeben sich bei Verwendiincr von hohen Seiten- 
wanden Schwierlgkei ten , u.zw. einerseits heim Ausformeh 
und anderseits haben die hohen SeitenwSnde zu wenig Sta- 
bilitat, wolben sich und es weisen derart geformte Bau- 
steine eine geringe Ma6haltigkei t auf. Dies tritt insbe- 
sonders bei langen Bausteinen auf, und verlieren diese 
infolge der unvermeidlichen Pestspannungen oder infolae 
ausserer Einf liisse sehr leicht ihre Form und damit ihre 
MaBe. 

Es ist nun das Ziel der vorliegenden Erfindung, 
einen Baustein aus Kunststoff zu schaffen, der iiber grofie 
MaBstabilitat verfiigt. Diese Aufqabe wird dadurch gelost, 
dass erfindungsgemaB der Baustein aus zwei im Wesen 
gleichen Halbbaus teinen besteht, wobei jeder Halbbaustein 
aus einer zur Ganze Oder zum Teil ebenen Grundflache 
(Verbindungsf lache) beliebiger Form, z.B. der Form eines 
Kreises, eines Quadrates, eines Rechteckes, einer Ellipse 
usw. , bzw. einer Form, die durch eine Verbinduna zweier 
oder mehrerer dieser Formen erhalten wird, besteht, und 
entweder zum Teil oder zur Ganze entlang des Randes der 
Grundflache Sei tenf lachen aufweist, die nur vorzugsweise 
zur Grundflache unter 90° stehen, wobei diese Halbbau- 
steine mit der Verbindungsf lache aufeinanderlieqend , los- 
bar oder unlGsbar miteinander verbunden sind. 

Urn diese Bausteine vom spielenden Kind leicht zu 
einem Verband zusammensetzen zu komven, wird erfindungs- 
gemaB bei quaderformigen Bausteinen, also jenen mit quadra 
tischer oder rechteckiger Form der Verb indungs f lache f wo- 
bei die langere Seite des Rechteckes vorzugsweise ein 
ganzes Vielfaches der kttrzeren Seite ist, die Hohe der 
Seitenwand genau oder ungefahr halb so qroB qen*acht,wie 
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nates 



die Quadrateeite bzw. die kOrzere Rechteckseite der 
Grundf lache : (Verbindungsf lache) des Halbbausteines . 
Somit ergibt sich bei Verbinden der Halbbausteine ein 
Baustein mit zwei gegenUberliegehden offenen FlSchen 
mit der aufieren Form eines WUrfels bzw. eines Parallel- 
epipeds mit quadratischem Querschnitt. Dieser Baustein 
sei als Grundbaus tein bezeichnet. Alle Bausteine mit 
anderer Form der Verbindunqsf lache , wie z.B. der eines 
Kreises Oder eines Quadrates bzw. Rechteckes, dessen 
Seitenlange ein Vielf aches der des Grundbausteines 1st, 
erhalten sinnvol lerweise passende AnschluflmaBe. 

Zur flerstel]ung von festem Spielzeug ist ferner er- 
f indungsgemSfl vorgesehen, die Bausteine mit Bohrunqen 
zur Aufnahme von StSbchen zu versehen. Oiese Aufgabe 
wird gemSB der Erfindung dadurch gelost, dan die Verbin- 
dunqsf lache, Nuten, vorzugsweise mit gerader Achse , auf- 
weist, wobei der Nutquerschnitt halbkreisformig , recht- 
eckig, quadratisch, halbelliptisch , dreieckig, halb- 
polygonformiq usw. sein kann Oder aus einer Verbindung 
zwoier oder mehrerer der vorgenannten Ouerschni ttsforrren 
bestehen kann. Zur Aufnahme von Ringen wird die Nutachse 
kieisformig qestaltet. 

Kr f i ndungsgemass kttnnen ferner die Nutflachen glatt 
Oder aber ui;rippt sein, wobei die Rippen rechteckiaen , 
t rapez f ormiaon , dreieckiqen, halbkrei .4nrmi gen usw. Ouer- 
fch.nitt aufweisen kftnnen Oder auch aus einer Verbinduno 
zweier oder nehrerer dieser Ouerschni tte bestehen konnen. 
Pic- Arhsen der Rippen konnen dabei parallel, schrauben- 
f'vrn.in oder quer zur Nutachse verlaufen. Durch das Zusar- 
iTiensetzen zweier Halbbausteine , wie erf indunosaerra R vor- 
fuvsehfMi , oiaohrn sich somit Bohrunoen, v/ohei je nach 
\vahl v* 11 (JutMurrschiii 1 1 und Nutobei finche , die oberflacho 
'Halter .Vittibchon ent.weder zur Ga'n/c oder aber nur ritJirlr 
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an die Bohrungsf lfiche zum Anliegen kommt. Verfligen die. 
Stabchen (iber ein zur Bohrung passendes AuBengewinde , >o v 
so kOnnen sie wie eine Schraube eingeSchraubt werden. 
Weisen die Stabchen eine Oder mehrere LMngsnuten und 
weist die Bohrung die entsprechenden Rlllen auf , so k6m- 
nen die Stabchen eingeschoben werden und sind dann schwer 
Oder nicht verdrehbar.. Dies bildet ein Analogon zu den , 
Nutwellen im Maschinenbau. Die Bohrungen eines Bausteines ' * 
kOnnen alle gleich oder verschieden ausgeftthrt werden. pie 
oben besqhriebenen Bbhrungen liegen in der Verbindungs- , 
eb^ne der beiden Halbbausteine. Um bei Verwendung von Ver- 
bindungsstabchen die lttsbare Oder unlttsbare Verbindung der 
beiden Halbbausteine^ riicht zu hoch zu belasfepn, 1st er- 
findungsgeir;SB vorzugsweise vorgesehen, den Boh rungs durch^ 
messer , der in der yerbindungsebene liegt , kleiner und 
den Bohruhgsdurchmesser, der senkrecht zur yerbindungsebene 
gemessei? wird, grOfler a Is. den VerbindungsstMbchen-Durch- 
messer zu wShlen. Dainit wird erreicht, daB die Klemmkraft 
die Halbbausteine gar nicht oder nur wenig voneinander -b- 
hebt und der Kraftyektor vorwiegend in Richtung der Ve: 
bindungsebene wirkt. 

Urn die vielseitige Verwendbarkeit der erf indungsge- 
maflen Bausteine zu erhtthen, ist es gttnstig, Stabchen auch 
senkrecht zur Verbindungsf lache der Halbbausteine einschie- 
ben zu kttnnen. Diese Aufgabe wird erfindungsgeroae dadurch 
gelOst, daB senkrecht zur Verbindungsf l&che des Halbbau- 
steines, von der Verbindungsf 13che bzw. den NutflSchen 
ausgehend, rohrartige FortsMtze, die sich vorzugsweise bis 
auf die Htthe der Seitenwandoberkanten erstrecken, vorgese- 
hen sind. Die Innenguerschnitte dieser rohrartigen Fort- 
satze sind den verwendeten Stabchen angepafit und kOnnen 
kreisfflrmig, quadratisch, rechteckig, polygon fOrmig usw. 
sein, bzw. aus zwei oder mehreren dieser Querschnittsfor- 
men bestehen. 

Um insbesondere Splelzeug iro Sinne von Maschinen her- 
stellen zu kOnnen, ist es erforderlich , zweierlei StMbchen 
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«u verwenden, u.zw. dUnne stabchen, die In den Bohrungeri 
leicht dreh- und vera chiebbar aihd, wie z.B. Wellen und 
dicke Stabchen zur Heratellung elnea featen Verbandea, 
aogenarinte Verbindungaatabchen. Da in der Maasenproduk- 
tlon die Made der Stabchen vie aiich der Bohrungen mit 
Toleranzen behaftet aind, ist ea ihabeabndere fUr das 
apielehde Kind von Wichtigkeit, daB die apezifische Haft- 
kraft weitgehend konatant lat, um die Verbinduhgagiite 
jeder Verbindung weitgehend konatant zu halten. bieae 
Aufgab^ wlrd erfindungageinaa dadurch geltSat, daB der 
Wahdquerschhitt der von der Verblndungafiache auageheh- 
den roHrartigeri Fortaatze die Forin dee bekannteh Seegerrihgea 
hat und wie bekannt an einer Stelle entlarig der Zyiihd^r- 
erzeugenden of fen i8t. 

AJa weitere Losung iat erf indungsgentaB vorgeachiagen , 
im Bohrungaihneren (Rohrinrieren) eine begrenzte Anzahi, 
jedoch mindeatena zwei Beruhrungaatellen mit den. Stabchen 
zu achaffen, aodaB zwiachen den Bertthrungsstellen (Fie**,- 
oder Filhrungaatellen) zwiachen Rohrinnenwand und Stabchen 
ein Hohlraun, entateht. Die Dicke der Rohrwandung kahn da- 
bei konatant aeln oder Uber dem Umfang verschiedene Werte 
annehmen . 

Perner iat erf indungagemSfl vorgeaehen, zur Erhtthung 
der Haftkraft in den Hohlraun. zwiachen Bohrungswand und 
Stabchen ein oder mehrere keilartige Elemente einzuschie- 
ben. Werden diese am Umfang eines Rlnges angeordnet, u.zw. 
so, dass sie senkrecht zur Ringfiache stehen, so ist es 
moglich, nach Aufschieben dieaes keiletragenden Ringes auf 
daa Stabchen und EindrUcken in die Hohlraume, die Haft- 
kraft Uber den Stabchenumf ang gleichmaBig zu verteilen. 

Ferner 1st erfindungagemafl vorgeaehen, den Innen- 
querschnitt der rohrartigen Fortaatze zylindrisch zu ge- 
atalten und entlang der Zylindererzeugenden an einer oder 
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me h re re n Stellen zu schlitzeh. Um bei Verwendung von Ver- 
bindungsstabchen die Haftkraft zu erhtthen, werdeh die 
Enden des Rohres abgesetzt Oder uhterhalb des Rohrehdes 
eine Rllle vorgesehen, und es werden Ringe aus Gummi , 
Kunststoff aller Art, aus Metall usw. mit etwas kleinerem 
Durchmesser als der Au8endurchmesser des Rohrendes aufge- 
schoben. Durch das Aufschieben des Ringes auf das Rohr, 
bei eingeschobenen StSbchen, wird eine groBe Klemmkraft 
erreicht. Da der rohrartige Fortsatz an der Verbindurigs^ 
stelle bzw. in der N£he der Verbindungsstelle mit dem Halb- 
baustein steif 1st uhd daher die elastlsche Ausbildung 
des Rohrfortsatzes nlcht genUgend zur Wirkung kommt,ist 
erfindungsgemMfl vorgesehen, den Tnnendurchmesser an der 
Verbindungsstelle grOBer zu halten als den Durchmesser 
des dicks ten VerbindungsstMbchens und von. der Verbindungs- 
stelle weggerichtet den Innendurchmesser des rohrartigen 
Fortsatzes allmMhlich zu verkleinern, bis er das Mafl des 
Rohrinnenzylihders annimmt. 

Es 1st ein weiteres Zlel der Erfindung, es dem spie- 
lenden Kind zu erm8glichen, Plattenelemente mit den Bau- 
steinen zu verbinden. Diese Aufgabe wird erf indunqsgemaB 
dadurch gelflst, dafi die Kante des Halbbausteines qebildet 
aus der Schnittlinie der Verbindungsf lSche und der Seiten- 
flache als zuriickspringende Stufe ausgeftlhrt wird. Je nach 
Form dieser Stufe ergibt sich beim Zusammensetzen der 
beiden Halbbausteine , um den Baustain he rum veriaufend, 
eine Nut. Die Querschnittsform der Nut kann rechteckig, 
quadratisch, kreisfOrmig, T-f5rmig usw, sein bzw. ist es 
mSglich, die Nutfonn aus zwel oder mehreren der genannten 
Querschnittsformen iui«imniu«etS9i|. Egal wie immer qe- 
formte Nuten mit der Blf^rtichlft Hon t-Nut#n verlaufen 
zweckmassigerweise bit ttl <tif gfnt* dti iausteina , sodaB 
FlSchenelemente mit s.B; T~fAjriit<T*£ oAmw in der Wtrkunq 
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gleicheni, jedoch anders geformten Rand, elngeschoben ver- 
den kOnnen. Erf indungsgemiiB 1st welter vorgesehen , In 
die Seltenwandeder Halbbaustelne , vorzugswelse sehk- 
recht zuf Verbindungsebene, Nuten vorzuseKen; 

Urn billige Bausteine filr den Hausbau 'zu schaffen, 
1st vorgesehen, im Inneiren des Halbbaust^inesi &ur£hlau- 
fende bzw. unterbrbchene nutffirmige Of fnungen , gebildet 
aus Stegen, anzuordnen . DatUber hinaus kSnnen auch die 
oben besc-hriet>eneh umlaufenderi Niiten im Bereich der Ver- 
bindungsebene isiowiiB die dazii senkrechten Nuten in den 
Seitehwanden angeordnet sein. 

Die Verbindung der Halbbausteine i^t e£f indurigsgemafl 
16sbar oder unlSsbar. Als unlOsbare Verbindungeh sind 
alle b4kannteh Verbindungen , wie z .B. Vollhieten , HOhl- 
nieten/ VerschweiGen auf thermisdheA' Wege oder mittels 
HocKfrequenz sowie die V^rwendung aller Arteri ybri 1 fcleb- 
stof fen, vorgesehen, Es erveist sich hier' als ; vbrt^ilhaf t # 
einen oder nehrere Fixpunkte, etwa in Form vbrt AnschlMgen 
oder ais Zap fen und Bohrung zur ; Festleguhg der richtigen 
Lage dier riklbbausteine vorzusehen. Ferner 1st die Verveh- 
dung unlosbafer Schnappverbindungen egalwelcher Art m6g- 

lich . ' ~ ; ; " 

Als 16sbare Verbindungeh sind vorgesehen weiche 
Schnappverbindungen in verschiedenster Ausftthrung. Auch 
die Verwendung von Schwalbenschwanznuten in jedem Halb- 
baustein in Verbindung mit den en tsprechend geformten 
Doppel-V-Keilen ist mOglich. 

Um die Verbindung der beiden Halbbausteine wcsich zu 
gestalten, ist erfindungsgemSB vorgesehen, in der Verbin- 
dungsflSche fedemde Lappen oder Brttcken zu schaffen urtd 
an diesen federnden Elementen die Verbindung vorzunehmen. 

Es ist ein weiteres Ziel der Erfindung, durch ent~ 
sprechende Formgebung der Halbbausteine beim Zusammehf ttgen 
derselben, Baukastenbestandteile festzuhalten. Als solche 
seien nur beispielsweise einige angeftthrt , wie ZShne (z.B. 
fUr ZahnrSder) , Turbinenschaufeln , MUhlradschaufeln , Spei- 
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chen, Klauen zur Herstellung einer Klauenkupplung, f r 
FlSchenelemente und Formteile aller Art, wie z.B. 
Zap fen, LagerkOrper , AnschluBteile , LMmpchenf assung 
usw., wie es eben bei einem Baukasten zur Herstellung 
von Spielzeug im.Sinne von Maschlnen, Hebezeugen, HSus^ern , 
BrUcken usw. erforderlich 1st, 

Es 1st ein wei teres Ziel der Erfindung, einen be- 
sonders bllllgen Bausteln zu schaffen. Die Werkzeugkosten 
bilden einen wesentlichen Anteil an den Werksttlckkosten • 
Es 1st daher das t Ziel, die Werkzeugkosten durch Verein- 
fachung des Werkzeuges zu senken. DarUber hinaus ist es 
das Ziel, den Aufbau aller Bohrungen des Bausteines glelch 
zu gestalten. Es ist auch, fiir ein bestimmtes Kindesalter, 
ein vielfMrbiger Baustein erstrebenswert • Diese Aufgaben 
werden erfindungsgemSB dadurch gelttst, daB die Halbbau- 
steine aus zwei Teilen bestehen, wodurch sich Bausteine 
aus vier Teilen ergeben, die miteinander in der (lblichen 
Weise verbunden werden. Dadurch ist es roSglich, jede Bau- 
steinbohrung gleich aufzubauen und falls gewtlnscht, 
den Baustein in vier Farbqn zu halten. Das Zusammenf ii^ 
der Viertelbausteine sowie das Verschweissen (Verbinden> 
erfolgt auf Automat en. Die weiter oben aufgez&hlten Ein- 
richtungen, wie z.B. Nut- und Bohrungsausbi ldunqen , usw., 
am Baustein, gelten sinngemSB auch hier. 

AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich- 
nungen dargestellt und werden im folgenden nSher beschrie- 
ben: 

Fig. 1 zeigt in Draufsicht und in einem Mittelschnitt 
eine Aus ftth rungs form eines erflndungsgemSBen Bausteines, 
wobei die Verbindungsf IMche 1 aus einem Halbkreis, einem 
Rechteck und einem Trapez zusammencesetzt ist. Der Schnitt 
zeigt die beiden Halbbausteine 2 und 3. Die H6he der Sei- 
tenwand ist allgemein gehalten. 

Fig. 2 zeigt einen Halbbaustein mit rechteckiger Form 
der Verbindungsf ISche 4 im GrundriB, und einen Mittel- 
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schnitt im Aufriss. Die LMnge der 1 Verbindungsf lache 1st 
3A, die Breite A und die H8he der Seitenwand 5 1st A/2. 

Fig. 3 zeigt einen Halbbaustein mit Blick auf die 
Verbindungsf IMche von auBen. Die Verbindungsf lSche hat 
Kreisform. Es sind dargestellt in der Verbindungsf 13che 
radiale Nuten 6, 7 und 8 verschiedener Breite und LSnge 
sowie eine gemSB einer Sekante verlaufende Nut 9 und eine 
Nut 10. 

Fig. 4 zeigt im AufriB den Bausteln 11 und 12 und 
im GrundriB die Draufslcht auf den Halbbaustein 12. Die 
gezeigten Nutformen ergeben beim Zusammensetzen der Halb- 
bausteihe zum Baustein, DurchlSsse mit quadratischem Quer- 
schnitt 13, sechseckigem Querschnitt 14 und dreiecklgem 
Querschnitt 15. Die in der LSngsrichtung verlaufende 
Nut 16 hat die Form eines Halbkreises. 

* Fig. 5 zeigt einen Ausschnitt aus zwei zusammenge- 
setaten Halbbausteinen mit halbkreisf8rmiger ,Nut , wobel 
die OberflMche teilweise ISngs zur Nutachse Dreiecksrippen 16 
aufweist. 

Fig. 6 entspricht Fig. 5, wobei die Rippenform hier 
aus trapezen 17 und Kreisen 18 besteht. Eine Nut kann hiebei 
aus zwei gleichen Prof ilhSlf ten etwa entsprechend der'obe- 
ren in Fig. 6 Oder auch entsprechend der unteren in Fin. 6 
bestehen, es kann jedoch auch die Profilform der oberen 
HSlfte anders ausgebildet sein wie die untere Halfte. 

Fig. 7 zeigt den Ausschnitt eines Bausteines mit 
sechseckigem Durchlass und eingezeichnetem Kreis 20. Es 
k5nnen somit StMbchen mit sechseckigem und kreisftfrmigeit 
Querschnitt verwendet werden. 

Fig. 8 zeigt den Ausschnitt eines Bausteines, wobei 
die Nut aus drei Kreisbttgen 21 und zwei Dreiecken 2 2 zu- 
sammengesetzt ist und die Verwendung von Stabchen mit 
kreisftfrmiqem und quadratischem Querschnitt erlaubt. 

Fig. 9 zeiqt eine Nut mit Trapezgewinde. 
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Fig. 10 zeigt den Ausschnitt eines Bausteines, wobei 
die Bohrung aus zwei Kreisbflgen 23 und 24, deren Radien 
verschiedene Mittelpunkte aufweisen, zusammengesetz t 1st. 

Fig. 11 zeigt eine Draufsicht und den Mittelschni tt 
eines Bausteines mit rechteckiger Forjn der Verbindungsf lache, 
wobei jeder Halbbaustein zwei rohrartige FortsMtze 26, 2 7 
mit quadratischem Querschnitt aufweist. 

Fig. 12 zeigt eine Draufsicht und den Mittelschnitt . 
1m Aufrifl eines Bausteines, wobei jeder Halbbaustein zwei 
rohrartige Fortsatze 28 , 29 mit Kreisquerschnitt und je 
eine LMngsnut 30 und zwei Quermuten 31 und 32 mit halb- 
kreisf5rmigem Querschnitt in der Verbindungsf lclche der Halb- 
bausteine aufweist. 

Fig. 13 zeigt die Draufsicht auf elnen Baustein mit 
kreisfttrmiger Verbindungsf 13che, mit einem rohrartigen. Fort- 
satz 33 mit Kreisquerschnitt im Zentrum, der von vier rohr- 
artigen FortsStzen 34 umgeben 1st. 

Fig. 14 zeigt den Querschnitt durch einen rohrartigen 
Fortsatz mit Seegerringform. 

Fig. 15 zeigt den Querschnitt durch einen rohrartigen 
Fortsatz mit vier Klemm- oder Ftlhrungsstellen 35. 

Fig. 16 zeigt im Schnitt einen Ring ^6 ijiiit vier Kei- 
len 37* 

Fig. 17 zeigt einen rohrartigen Fortsatz mit LMngs- 
schlitzen 38. Es 1st ferner gezeigt das Rohrende mit Ab- 
satz 39 und mit halbkreisfSrmiger Nut 40 zur Aufnahme von 
dehnbaren Ringen. Es kSnnen hiebel auch die linken und rech- 
ten HSlften des in Fig. 17 gezeigten Ldngsschnittes qleich 
ausgebildet sein.. 

Fig. 18 zeigt im Schnitt einen rchrartiqen Fortsatz 
mit zyllndrischem Teil 11 und konischem Tell 12. 

Fig. 19 zeigt elnen Baustein mit im Ber ilch der Ver- 
blndungsrbemi 'uigtsorrinuter Nut 4 J. DLe Nut 11 hat rocht- 
eckigen Querschnitt und verlSuft lm Uurelch iar be idea kvir- 
zeren Selten des Bauatelnes. 
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Fig. 20 zeigt einen Baustein mit einer Nut 44 im Be- 
reicli der Verbiriduhgsebene. Die Nut 44 hat dreieckigen 
Querschnitt und verlSuft um den Baustein he rum. 

Die 'tlq. 21, 22 und 23 zeigen je einen Schnitt durch 
einen Teil eines Bausteines. Die Nut 45 in Fig. 21 hat 
die Form eines Trapezes. Die Nut 46 gemMss Fig. 22 ist 
zusammengesetzt auf einem Rechteck in Verbindung mit 
einem Halbkreis und die Nut 47 im Falle der Fig. 23 ist zu- 
sammengesetzt aus einem Rechteck/ einem Trapez und noch 
einem Rechteck. 

Fla. 24 zeigt ieinen Teilausschnitt aus einem Baustein, 
5en Auf riss 48 bzw. die Draufsicht 49 auf den un- 
teren HaD»bausteiri. In der Nut, im Bereichder Verbindungs- 
ebene sind Trapeze 50 in jedem Halbbaustein so angeordnet, 
dass sie in Verbindung mit dem zweiten Halbbaustein ganze 
ZShne ergeben. v Sowohl einzelh, als auch in Verbindung mit 
gleichen Bausteirien ergibt sich cine Zahnstange. 

Fig. 25 zeigt Ip Teilausschnitt den Auf riss der Nut 
im Bereich der Verbinduhgsebene und einander gegentlberlie- 
gend, bis auf den Nutgrund gehende kreisfStmige Ausnehmun- 
gen. 51 und 52. Damit kttnnen, Urn nur zwei MSglichkeiten zu 
nennen, z.B. auskragende Wellen abgestfltzt ode r in Verbin- 
. dung mit dem gleichen Gegenbaustein mit Hilfe von kurzen 
Stabchen, Leitern hergestellt werden. 

Fig. 26 zeigt den Grund- und Auf riss eines Bausteines 
mit senkrecht zur Verbindungsebene stehenden Nuten 52 und 
53 in den SeitenwSnden. 

Fig. 27 zeigt den GrundriB und den SeitenriB im Mittel 
schnitt eines Bausteines mit je zwei Stegen 54, 55 in jedem 
Grundbaustein. Die Rippen 56, 57 ergeben punk tfSrmige Auf- 
lage beim Einftihren eines Fiachenelementes. 

Fig. 28 zeigt den GrundriB eines Bausteines mit kreis^ 
formigen Rohrf ortsatzen und »ei Stegen 58 und 59, die durch 
Verbindungsstege €0 mit den rohrartigen Fortsatzen verbun- 
dc*n sind. t 
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Fig. 29 zeigt den GruhdriB und den Schnitt A-B 
zweier, je zur HSlfte gezeichneter Bausteine. Die Punk te 
69 veranschaulichen hiebei die Verbindungsstellen zwi- 
schen zwei Halbbausteinen. Mit 61 sind federnde Lappen 
bezeichneft. 62 i,st die Bezeichnung fUr eine Einzelbrlicke , 
und mit 63 1st eine DlagonalbrUcke , mit 64 eine Doppel- 
brUcke, mit 65 und 66 sind unterbrochene Stege bezeich- 
net. 67 ist ein durchgehender Steg und 68 ein Verbindungs- 
steg. 70 ist ein Quersteg des Teilsteges 65. Der Baustein 
weist kreisfttrmige rohrartige FortsMtze 71, halbkreisffir- 
mige Nuten^^ in der VerbindungsfiMche und rechteckige 
Aussennuten/£ urn den Baustein herumftthrend , auf. • 

Fig; 30. zeigt im Grund- und Aufriss eihen aus zwei 
geteilten Halbbausteinen auf gebauten Baustein, der ttber 
keine SeitenwSnde verftlgt. ' • ; , 

Fig. 31 zeigt den Schnitt durch einen Baustein fttit 
geteilten Halbbausteinen. Je zwei diagonal gegenilberlie- 
gende Telle des Bausteines sind sjrmmetrisch . Die Baustein- 
teile werden durch den als Zap fen (Rippe) ausgebildeten 
Teil 73 und der Schnappnase 74, in Verbindung mit dei 
Bohrung (Langloch) 75 und dem GegenpaBteil 76 in die rich- 
tige Lage gebracht und miteinander verbunden. Mit 77 sind 
die WSnde bezeichnet. 

Fig. 32 zeigt vergrttssert die Schnappnase 74 und den 
GegenpaBteil 76 aus Fig. 31. 

Fig. 33 zeigt einen weiteren Schnitt durch einen Bau- 
stein mit geteilten Halbbausteinen aus symmetrisch ausge- 
bildeten Viertelsteinen 78. Die Nuten 79 liegen aussermit- 
tig. Dreht man den Viertelbaustein 78 urn 180° urn die Ach- 
se 80, so wird die Nut 79 doppelt so breit und es weist 
der Baustein dann, von der Seite gesehen, die Form des 
Bausteines gemMss Fig. 29 auf. Der Baustein gemSss Fig. 33 
ermoglicht es, in drei zueinander senkrecht stehenden 
Ebenen StMbchen, sowie bei unlaufender Nut 79 FlSchenge- 
bilde usw. einzuftlhren. Ferner weist der Baustein nach 
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vier Seiten hin grosse Off nun gen 81 auf. Die Verb in dung 
der Telle erfolgt durch thermische Verformung der mit- 
gespritzten Nietstifte 82. 

Durch das Verbinden zweier Halbbausteine zu einem 
Baustein ergibt sich ein steifes Gebilde, auch bei Ver- 
wendung ge ringer Wands tark en. Freiwerdende Re s tap «m nun- 
gen und dam it verbundene Verformungen eines Halbbaustei- 
ne a we r den vom an der en Halbbauatein aufgenontmen uhd da- 
mi t verringert* 

Die Bohrungen in der Verbindungaebene sind so aus- 
gebildet, dass ihre Tragl&nge ein Vielf aches der Wand- 
stSrke ausmacht. Sie ntltzen sich daher kaum ab bzw. bie- 
ten sie bei Verwendung von Verbindungsatabchen eine grofie 
HaftflSche. Es ergibt sich a omit eine grofie Haftkraft 
und damlt eind gute Verbindung. . 

Dutch die Nuten an den Bauateinen ergibt sich die 
Mflglichkeit, Fiachengebilde aus Karton, Holzfaserplatten, 
Kunatstoff , Sperrholz, Bleche aller Art usw. einzuschie- 
ben. Es 1st somit auf billige Art mOglich, groBflMchige 
und je nach Nut form mehr Oder weniger feste Gebilde 
herzustellen. 

Auf Grund der erfindungsgendBen Ausbildung der Bau- 
steine 1st es mflglich, sowohl die Halbbausteine soWie die 
Stab chen mit relativ groBen Herstellungstoleranzen zu fer- 
tigen. 
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Patentanspriiche z \ r: 

Baustein aus Kunststoff fttr Baukastenspiele , 
dadurch gekennzeichnet , dafl der Baustein aus zwei im 
wesentlichen gleichen Halbbausteinen (2, 3) besteht, 
wobei jeder Halbbaustein aus einer zur GMnze oder zuir 
Teil ebenen GrundflSche (Verbindungsf 13che) (1) beliebi- 
ger Form, z.B. der Form eines Kreises, Quadrates, Recht- 
eckes. Trapezes Oder einer Ellipse usw. bzw. aus der 
Verbindung zweier Oder mehrerer dieser Formen besteht 
und zum teil oder zur GSnze entlang des Randes der 
GrundflMche Seitenf lSchen aufweist und diese Halbbau- 
steine (2, 3) mit der Verbindungsf 13che (1) aufeihander- 
licgend, 15sbar oder unlSsbar miteinander verbunden sind. 

2. Baustein nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass bei rechteckiger Fbrro der Verbindungsf lSche (4) 

die IMngere Seite ein ganzzahliges Vielfaches der kUrze- 
ren Seite ist. 

3. Baustein nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die SeitenflHche senkrecht zur Verbindungs- 
f lache steht und ihre Hfthe genau oder ungefahr halb so 
gross ist wie die Quadratseite bzw. die kUrzere Recht- 
eckseite der Verbindungsf ISche des Halbbausteines . 

4. Baustein nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, da- v 
durch gekennzeichnet, dass in der Verbindungsf lache Huten, 
vorzugsweise mit gerader Achse, vorhanden sind, wobei 

der Nutquerschnitt halbkreisffirmig (16), rechteckig (11), 
quadratisch, halbelliptisch , dreieckig (15), halbpoly- 
gonf5rmig usw. sein kann oder aus einer Verbindung zweier 
Oder mehrerer der vorgenannten Querschnitts formen besteht. 
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5. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Nutachse Kreisform hat. 

6. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 5, da- 

- durch gekennzeichnet, dass die NutflSchen glatt Oder ge- 
rippt sind, wobei die Rippen rechteckigen , trapezfttrmi- 
gen (17) , dreieckigen (16) , halbkreisfttrmigen (18) usw. 
Querschnitt aufwelsen oder aus einer Verbindung zweier 
Oder mehrerer dieser Ouerschnitte bestehen. 

7. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Achsen der Rippen parallel 
(16 , 17 , 18) , schraubenfSrmig (Fig. 9) oder quer zur Nut- 
achse verlauf en. x ... , 

8. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass bei mehreren Nuten eines Halbbaustei- 
nes bzw; Bausteins nicht alle Nuten den gleichen Querschnitt 
und nicht die.gleiche Nutoberf ISche aufwelsen. . 

9. Baustein nach einem der, AnsprUche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die purchmesser der aus den 
Nuten der, Halbbausteine gebildeten Bohrungen , gemessen in 
der Verbindungsebene, kleiner und die Bohrungsdurchmesser , 
gemessen senkrecht zur Verbindungsebene, grttsser sind als 
der jewel lige Durchme$ser des VerbindungsstSbchens . 

10. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Bohrung aus drei Kreisen 
besteht, u.zw. aus einem grosseh Kreis (23) mit dem Mittel- 
punkt in der Verbindungsebene und zwei kleinen Kreisen (24) 
rit gleichem Durchmes^ser, deren Mi ttelpunkte auf einer 
Senkrechten zur Verbindungsebene liegen und von dieser 
gleichen Abstand haben. 

11. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet^ dass die Bohrung die Form einer 
Ellipse hat, wobel der kleinere Durchmesser in der Ver- 
bindungsebene liegt. 

12. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 3, da- 
durch qekennzei chnet , dass senkrecht zur Verbindungsf lSche 
N, 4) das Halbbausteiner, , von der Vorbindungsf ISche bzw. 
von fiur Nutilachn ausgelifind, rohrartigo FortsStze ancre- 
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ordnet sind, die sich entweder genau (28, 29) oder un- 
gefMhr (26, 27) bis auf die Hdhe der Sei tenwandober- 
kante erstrecken. 

13. Baustein nach einem der Ansprllche 1 bis 3 und 12, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Innenquerschni tte der 
rohrartigen FortsMtze kreisfOrmig (28, 29) , rechteckig, 
quadratisch (26, 27) oder polygonal gestaltet sind bzw. 
aus zwei oder mehreren dieser Querschnittsf ormen be- 
stehen. 

14. Baustein nach einem der Ansprllche 1 bis 3 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Wandquerschnitt des rohr- 
artigen Fortsatzes die Form eines Seegerringes aufweist 
(Fig. 14) . 

15. Baustein nach einem der Ansprllche 1 bis 3, 11 
und 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrung Berlih- 
rungs- oder Klemmstellen (35) aufweist. 

16. Baustein nach einem der Ansprttche 1 bis 3, 12 
und 13, dadurch gekennzeichnet, dass die rohrartigen 
FortsMtze entlang der Zylindererzeugenden an einer oder 
mehreren Stellen geschlitzt sind (Fig. 17) . 

17. Baustein nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net/ dass die Enden der rohrartigen FortsStze (39) abge- 
setzt sind oder unterhalb des Rohrendes eine Rille (40) 
aufweisen. 

18. Baustein nach einem der Ansprllche 1 bis 3 und 12 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Innendurchmesser 
(42) des rohrartigen Fortsatzes an der Verbindungsstel le 
mit der Verbindungsf ISche oder der NutflMche grosser ist 
als der Durchmesser des grftssten VerbindungaatSbchens 

und von der Verbindungss telle weggerichtet kleiner wird, 
bis er das MaB des Rohrinnenzylinders (41) annimmt. 

19. Baustein nach einem der Ansprllche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kante des Halbbausteines , ge- 
bildet aus der Verbindungsf ISche und der SeitenflSche 

als zurOckspringende Stufe ausgefllhrt wird (Fig. 19 und 
20) . 
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20. Baustein nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stufe um den Halbbaustein heruxn verlSuft 

(Fig. 20). 

21. Baustein nach Anspruch 19 oder 20> dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die nach dem Zusammensetzen der Halb- 
bausteine sich ergebende Nut rechteckig (4 3) oder quadra- 
tisch Oder kreisfttrmig oder T-fOrmig usw. 1st oder aus 
zwei oder mehreren der genannten Querschnittsformen 

(45, 46, 47) zusammengesetzt ist. 

22. Baustein nach den AnsprUchen 19 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet , dass die FlSchen der Nuten, entweder ein- 
oder beidseitig, durch Vertiefungen unterbrochen sind 
(Fig. 24) . 

23. Baustein nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vertiefungen die Form eines Rechteckes oder 
Trapezes (50) oder Halbkreises (51) oder Dreieckes auf- 
weisen. . 

24. Baustein nach Anspruch 23, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Ausnehmungen so gross sind, dass Verbin- 
dungs- oder Bewegungsstabchen eingesteckt werden kdnnen 
(Fig. 25) . 

25. Baustein nach einem der AnsprUche 22 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmunqen auf einer 
Oder mehreren Nuten des Bausteines angebracht werden 
konnon.* 

26. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass in den Seitenwanden der Halb- 
bausteine, vorzugsweise senkrecht zur Verbindungiibene , 
Nuten (52, 53) vorgesehen sind. 

27. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 3 r 
dadurch gekennzeichnet , dass im Inneren des Ilalbbau- 
steines durchlauf ende (54, 55, 58, 59) oder unterbroche- 
ne (55, 56) Stege vorhanden sind. 

28. Baustein nach einem der AnsprUche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass von der Bausteinkan te weg, 
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nach dem Bausteininneren hin gerichtet, in der Verbin- 
dungs f 13 che Schwalbenschwanznuten eingelassen sind. 

29. Baustein nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Lage der Halbbausteine 
zueinander durch Fixpunkte (74, 83) festgelegt wird. 

30. Baustein nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwei Halbbausteine (halbe 
Halbbausteine) durch die Kombination eines Zapfens (73, 75) 
und eines Schnappverschlusses (74, 76) miteinander ver- 
bunden werden. 

31 » Baustein nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, da- 
Hurch gekennzeichnet, dass in der V«±>indungsf lSche fe- 
dernde Lappen (61) oder BrUcken (62, 64) oder beLdes vor- 
handen sind und im Bereich dieser die Verbindung vorge- 
nonunen wird. 

32. Baustein nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Halbbausteine aus zviei 
Teilen (77) bestehen. 

33. Baustein nach Anspruch 32, dadurch gekennzeich- 
net, dass die halben Halbbausteine (78) gleich ausgebtidet 
sind. 
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